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Odkaz na produkt https://diolut.sk/flux-pasta-flux-rma-223-uv-amtech-balenie-10-ml-bga-p-4691.html

Flux Pasta Flux RMA-223-UV
| AMTECH Balenie 10 ml BGA

sc Véetné DPH 1.99 €
33 Bez DPH 1.66 €
g
‘ E Dostupnost Skladem
Dostupnost na skladé 286 ks.
S— Dodaci Ihaty 24 hodin
T —
Katalogové Cislo 02964141

Popis produktu
Specifikacia

stredne aktivny tok

homogénna zmes najkvalitnejSich spajkovacich prostriedkov

vdaka Specialnej prisade méa tavidlo konzistenciu gélu, ¢o ulahcuje aplikaciu

Typ toku RMA

trieda REMO

s pridavkom UV zloZzky, ktord umoznuje odhalit chyby pri nanasani pasty sietotlacou
na Cistenie pouzite IPA

10ml balenie

Profily uréené vyrobcom
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Profile-B for Sn96.5/Ag3.0/Cu.5 and Sn96.5/Ag3.5 alloys
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V ideédlnom pripade by klesajlci sklon mal byt 2-4 stupne za sekundu, zarucuje vytvorenie trvalého spojenia a zaroven chrani
prvky s nizkou teplotnou odolnostou pred poskodenim.
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