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Odkaz na produkt https://diolut.sk/co2-laserov-trubica-reci-w2-90w-100w-p-28726.html

CO2 laserova trubica RECI W2 90W -
100W

-
Y
Vcetné DPH 628.05 €
- Bez DPH 523.38 €
' Dostupnost Skladem
Dostupnost na skladé 6 ks
Dodaci IhGty 24 hodin
Katalogové Cislo 00045964

Popis produktu
CO2 laserova trubica RECI W2 90W - 100W

Laserové trubice RECI sa vyznacuji vy3$im vykonom v porovnani s laserovymi trubicami podobnej dizky. Laserové trubice
RECI maju vdaka starostlivému spracovaniu dlhsiu zivotnost v porovnani s inymi vyrobcami. Vyberom produktov tejto znacky
mame istotu, ze ziskame odolnejsi produkt s lepSou presnostou rezu a vysokou kvalitou IUc¢a. Laserové trubice RECI su idealne
pre laserové znacenie, laserové rezanie a laserové gravirovanie. Kazda trubica prechddza procesom kontroly a na jej povrchy
sa aplikuje vytlacok merania vykonu.

Technické data

Model W2

Nominélny vykon: 90W
Spi¢kovy vykon: 100W
Dizka: 1200 mm
Priemer: 80 mm
Zivotnost: az 10 000 h
Typ: Sklenené trubica
Zaruka: 12 mesiacov

Pouzivatel'skd prirucka

1.Poziadavky na instalaciu - Z dévodu rizika ohrozenia Zivota a zdravia pri praci s vysokym napatim a moznosti
poskodenia elektronky alebo pristroja by elektrénku mala vymenit vySkolend osoba s prislusnymi znalostami a skdsenostami.
Kladny pél laserovej trubice je pod vysokym napatim.

2.Montaz krytu zrkadla - na ochranu SoSovky lasera pred znecistenim nasadte na hrot kovovy kryt, ktory je rozdeleny na 4
Casti oddelené drazkami v tychto miestach je mozné kryt skratit podla poziadaviek instalacie. Pred instalaciou krytu sa zbavte
tovarenskej ochrany.

Pri praci s laserom sa uvolfuju plyny, ktoré sa usadzuji na vsetkych povrchoch, stit stazuje plynom dostat sa do oblasti
Sosovky

3. Prevadzkové podmienky

¢ Chladenie destilovanou vodou.Optimalna prevadzkova teplota: 20-25°C

e Prietok 2-5 1/ min

» Teplota pracovného prostredia 2-40 °C, vihkost 10-60%

¢ Vypinacie napatie 24kV

¢ Pracovné napatie: 18kV

e Prad 25mA (max. 29 mA)

Dlhsia préaca v podmienkach blizkych maximalnemu vykonu zniZuje zivotnost elektrénky, vizuadlnym efektom je zafarbenie
zdporného pdlu elektrénky na svetlozltu
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4. Udrzba - Vonkaj$iu stranu zrkadla necistite nastrojmi, ako je tampén; inak méze byt vystupny vykon vyrazne ovplyvneny.
Metdda Cistenia zrkadiel laserom

¢ Ked je zrkadlo Spinavé, laser nezapinajte.

¢ Povrch zrkadla vyfuknite do strany stlacenym vzduchom.

¢ Nastriekajte Cisty alkohol na zrkadlovy povrch pomocou sprejovej flase.

¢ Po Uplnom odpareni alkoholu zapnite laser.

* Ak vyssie uvedené metddy nefunguju efektivne, poziadajte Specialistu, aby pomocou alkoholového tampénu vydistil
zrkadlovy povrch od stredu k okraju. Najlepsim riesenim je zabranit znecisteniu okna.

Poznamka: je zakazané cistit zrkadlo aceténom.

Skrutky na prednom a zadnom konci laserovej trubice sa nedaju posunut, inak sa znizi vykon, dokonca sa trubica znici.
Pri skimani laserového bodu umiestnite akryl do minimalnej vzdialenosti 300 mm od vystupného zrkadla.

Montaz trubice méze byt vykonana nasimi servisnymi technikmi, pre cenovu ponuku takejto sluzby nas prosim
kontaktujte.
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